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Avec actionneurs électrique ou pneumatique
Robinets de régulation a passage droit avec double guidage de tige renforcé

DN 200 et 250 q

Fig. 422 / 462
Servomoteur ARI-PREMIO
* Indice de protection IP 65

* 2 limiteurs de couple

* 1 contact de fin de course

* Commande manuelle de secours

* Accessoires supplémentaires livrables
(par exemple: potentiométre)

Fig. 422 / 462

Servomoteur AUMA SAR

* Servomoteur a couple de manceuvre élevé

* Indice de protection IP 67

* 2 limiteurs de couple

* 2 contacts de fin de course

* Commande manuelle de secours

* Protection thermique du moteur de série

* Accessoires supplémentaires livrables
(par exemple: potentiometre)

* Version antidéflagrante possible

Fig. 422 / 462

Actionneur pneumatique DP

o Actionneur réversible

* Actionneur a membrane déroulante

* Pression de commande maximale 6 bar

* Tige protégée par soufflet

* Joint torique d'étanchéité sans entretien avec
guidage flexible

* Montage d'accessoires selon DIN [EC 60534-6 ‘ ~

== === pages Caractéristiques:
* Guidage précis de la tige

* Tige poli

* Clapet avec bord du siege a portée conique
* Garniture siege et clapet échangeables

* Bague de siége vissée dans le corps

* 3 Valeurs Kvs réductibles

* Rapport de réglage 30 : 1

* Guidage de tige renforcé

* Soufflet & double paroi

* Indicateur mécanique de position

03/11/2009 contact@lamoot-dari.fr Tel: 03 20 72 20 32 Fax: 03 2089 19 79
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avec servomoteur ARI-PREMIO

(Matériau et numéro de figure, voir les
caractéristiques techniques des robinets
ou la nomenclature.)
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Fig. 422 Fig. 462
Hauteurs et poids
DN 200 250
H (mm) 1013 1073
..422 |12 kN
PN16/PN25-40  (kg) 175/189 303/346
15 kN
H (mm) 1435 1495
..462 |12kN
PN16/PN25-40 (k) 180/200 338/368
15 kN
Autres dimensions: cf page 9. )
0371172009 contact@lamoot=dari-fi Tel0320722032 Fax:0320
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S Pressions de fermeture avec ARI-PREMIO

Pressions de fermeture max. admissibles avec sens d'écoulement opposé au sens de fermeture du clapet et avec P, = 0
(Respecter les limites dictées par le PN, cf. page 9. Exécution des clapets selon ,Sélection de robinet de régulation*, voir annexe technique.)

DN 200 250
O du siege (mm) 200 250
3
‘é?;%lé;srgvs ) valeur Kvs 630 1000
course (mm) 65 65
O du siége (mm) 125 150 150 200
\r/gtlﬁliltrgsKVS ¥ Valeurkvs 250 400 400 630
course (mm) 50 50 50 65
ion de fermet
Senomolour ) E’ggf)s"’” € TeTmeture 1y . 84 57 3,1 57 3,1 1,9
eilaidais temps de man. 2 (s)
12kN (vitesse de régIaQe 0,79 mm/s) 63 82 63 82
ion de fermet
Servomoteur ! | fpany oo I 108 7,4 4 74 4 25
il temps de man. 2 ()
15 kN (vitesse de re’gla.ge 0,38 mm/s) 132 171 132 7
II. Fig. 422: presse-étoupe en PTFE / graphite pur; IIl. Fig. 462: soufflet métallique d’étanchéité

") Tension moteur 230V 50Hz 1~
Autres tensions: 24V 50Hz 1~; 24V =; 110V 50/60Hz 1~; 230V 60Hz 1~; 400V 50Hz 3~; 440V 60Hz 3~

Autres caractéristiques techniques du servomoteur, voir fiche technique CS 25.

2 Les temps de manoeuvre indiqués concernent la fréquence 50 Hz.

03] BRyg dapet perforé (ilustration page 10). Valeurs Ky sionSfecio o 1PAfch e réouia 93" 3198 9899 Fax: 03 20 89 19 79
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avec servomoteur AUMA SAR (MATIC)

(Matériau et numéro de figure, voir les
caractéristiques techniques des robinets
ou la nomenclature.)
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Fig. 422

Hauteurs et poids
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Fig. 462

DN

250 200

250

200 250

Type d'actionneur

SAR 07.5

SAR 10.1

SAR 14.1

4 1 i

905 857

917

932 992

PN16/PN25-40 (kg

200/220

328 /372 202 /222

330/374

238 /258 366/410

...462

H

E)
3

1290

1350

1302

1362

= = | = |=

PN16/PN25-40 (kg

206/ 226

354 /384

208 /228

356 / 386

Pour I'exécutior] avec AUMA SAR Ex, encombrements en hauteur différents.
lamoot-aart.ir elm 0320

U U X U Uo
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STEVI® 422 / 462

Pressions de fermeture avec AUMA SAR

Pressions de fermeture max. admissibles avec sens d'écoulement opposé au sens de fermeture du clapet et avec P, = 0
(Respecter les limites dictées par le PN, cf. page 9. Exécution des clapets selon ,Sélection de robinet de régulation*, voir annexe technique.)

Fig. 422
DN 200 250
& du siége (mm) 200 250
valeurs Kvs
standard 9 valeur Kvs 630 1000
course (mm) 65 65
3 & du siege (mm) 125 150 150 200
valeurs Kvs
réduites valeur Kvs 250 400 400 630
course (mm) 50 50 50 65
iﬁmmoteuf fermeture  (bar)| ™ Regulation 8 55 2,9 55 29 18
SAR 07.5 couple (Nm) 60 60
Embase Forme A 2) 55 71 55 71
TR26 x5 temps de manoeuvre (s)
vitesse de sortie (min’") 1 1 1 11
) pression de I Fermeture 35,8 24,8 13,9 24,8 13,9 8,8
iamm"te“f fermeture  (bar)|™  [Rggulation 173 119 6,6 119 6,6 4.1
SAR 10.1 couple (Nm) 120 120
Eg’g%sf 5Forme A temps de manoeuvre %) (s) 55 71 95 7
vitesse de sortie (min’") 1 1 1 11
iﬁmmoteuf fermeture  (bar)|™  [Rggulation 28,9 20 11,1 20 11,1 7,1
SAR 14.1 couple (Nm) 175 250 250
_Eg‘%%s: gorme A temps de manoeuvre 2 () 63 59 63 59
vitesse de sortie (min’") 8 1 8 11
II. BR422: Presse-étoupe en PTFE / graphite pur

Pressions de fermeture plus élevées sur demande.

Pressions de fermeture max. admissibles avec sens d'écoulement opposé au sens de fermeture du clapet et avec P, = 0
(Respecter les limites dictées par le PN, cf. page 9. Exécution des clapets selon ,Sélection de robinet de régulation*, voir annexe technique.)

Fig. 462
DN 200 250
@ du siege (mm) 200 250
valeurs Kvs
standard 9 valeur Kvs 630 1000
course (mm) 65 65
3 & du siege (mm) 125 150 150 200
valeurs Kvs
réduites valeur Kvs 250 400 400 630
course (mm) 50 50 50 65
ervomoteur fermeture  (bar)| ™ squlati
AUMA Régulation 8 5,5 3 5,5 3 1,8
SAR 07.5 couple (Nm) 60 60
Eg‘g%sf gorme A temps de manoeuvre 2 ) 55 4l 55 4l
vitesse de sortie (min’") 1 1 11 11
7 pression de " Fermeture 26,6 18,4 10,2 18,4 10,2 6,5
Is“ejmm"te“f fermeture ~ (bar) Regulation 173 11,9 6,6 11,9 6,6 4.1
SAR 10.1 couple (Nm) 90 90
EI’:?E%S: 5Forme A temps de manoeuvre %) (s) 55 71 95 7
vitesse de sortie (min’") 1 1} 1 11
lll. BR462: Soufflet

Pressions de fermeture plus élevées sur demande.

1) tension moteur:

400V 50 Hz triphasé

(autres tensions sur demande)
autres caractéristiques techniques du servomoteur: cf. tarif.

2)

03/ ,ISJF&B% clapet perforé (illustration page 10). Valeurs Kvs s?lo f@ ection d

les temps de manoeuvre indiqués concernent la fréquence 50 Hz.

amoo arl

bme de regulaln I dg;rfan% %h@'&ue.

Fax: 03 2089 1979
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avec actionneur pneumatique DP 34 - DP 34 Tandem

STEVI® 422 / 462

AT
//5/%/ ) ﬁ‘\\\ (Matériau et numéro de figure, voir les
i AN 5:LD\J\\J\ caractéristiques techniques des robinets
V/ N \
T /\Q\ @) = ou la nomenclature.)
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Fig. 422 Fig. 462 °
Hauteurs et poids Commande manuelle
DN 200 250 200 250 Actionneur DP 34 DP 34 Tandem
Type d'actionneur DP 34 DP 34 Tandem & D1 (mm) 400 400
DA (mm) 405 H1 (mm) 470 630
s (mm)| 845 905 1095 1155 Poids (kg) 17 41
PN16/PN25-40  (kg)| 198/212 | 326/359 | 268/288 | 396/440
H (mm) 1294 1354 1542 1602 Autres caractéristiques techniques de l'actionneur:
...462 . )
PN16/PN25-40  (kg)| 203/223 | 361/391 | 274/294 | 432/462 cf. fiche technique DP32-34T.
Autres dimensiogs: cf page 9.

0371172009

contact@tamoot=dari.fr

Tel: 03 20 72 20 32

Fax: 03 2089 1979
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Pressions de fermeture avec DP

Pressions de fermeture max. admissibles avec sens d'écoulement opposé au sens de fermeture du clapet et avec P, =0

Fermeture par ressorts (Resp les limites dictées par le PN, cf. p. 9. Exécution des clapets selon ,Sélection de robinet de régulation‘, voir annexe techn.)
DN 200 250
1 & du siege (mm) 200 250
‘S/ta;ﬁlégsrgvs ) valeur Kvs 630 1000
()
course (mm) 65 65 =
& du siege mm)| 125 150 150 200 £
kel
ELLIE D valeur Kvs 250 400 400 630 <
course (mm) 50 50 50 65 g 5
0,824 27 [/ 38 25 25 -
Actionneur 1,0-2,0 2,3 L. /101 1,8 1,8 1,1 2 gi'; @
DP 34 1530 | _ [33 [Ww/m] 82 56 56 35 _
= B o ©
2040 | & [45 [L/M] 114 78 43 78 43 27 | E85
= 2 II. 12b) 282
S 0,2-1,0 a |12 : S—T
> 3 M. 13¢ 53
(&) ’
g 2 Il 389 | 250 [ 13® | 250 | 13D S
g 0412 | g |14 ’ ’ ' ' ' S8
£ s . 389 | 259 | 139 | 259 | 139 S
S = . 8,8 6 6 82 °
Actionneur = 08-24 g8 |32 b b b 5 2
DP34T g P M| g8” | 6" 6° 29 5
& = Il. 439 439 063 | $8ia
1,0-2,0 g 2,3 J ! J S8 5
g In. 439 439 279 | =5
= Il 17,7 122 122 35
1,5-3,0 3,3 2 d , 5.
in. 17,79 | 1229 1229 288
2,0-4,0 45 L[ 24 16,6 9,2 16,6 9,2 58 | SEZ
II. BR422: Presse-étoupe en PTFE / graphite pur; lll. BR462: Soufflet

Pressions de fermeture max. admissibles avec sens d'écoulement opposé au sens de fermeture du clapet et avec P, =0

Ouverture par ressorts (Resp les limites dictées par le PN, cf. p. 9. Exécution des clapets selon ,Sélection de robinet de régulation®, voir annexe techn.)
DN 200 250
& du siege (mm) 200 250
valeurs Kvs L valeur Kvs 630 1000
course (mm) 65 65
@ du siege (mm) 125 150 150 200
ke valeur Kvs 250 400 400 630
course (mm) 50 50 50 65
L. 12 2
14 m | 39 2
L. 5 34 18 34 18 11 E
? . 512 3,49 182 349 182 1,19 § =
©
= . 13 78 43 78 43 26 | = wo
oo g ° W 1148 | 789 | 439 | 789 | 439 | 279 SES
DP 34 o ) , ) ) ) , )
s A . 177 122 6.7 122 6.7 42 .gﬁ .
8 M 1779 | 1228 | 677 | 1228 | 677 | 429 |ETS
2 5 L. 24 16,6 9.2 16,6 9.2 58 gg o
5 | 248 | 1667 | 929 | 1667 | 929 | 589 |25
g 6 . 30,3 21 11,7 21 117 74 | g8
3 14 I [ 38® | 259 | 138 | 250 [ 130 g §§
2 . 38°) 25°) 139 25°) 139 8g°
<] b b b b b b 5 o
Acionneur & ’ ::I 113 e; 78 e; 43 e; 78 e; 43 e; 26 e; 285
DP34T . 11,4 7,8 43 7,8 43 2,7 2 g Y
3 . 24D | 166D | 920 | 166D | g2 58 | Box
. 249 | 1669 | 929 | 166% | 929 | 589 | 8T
4 IL. 366% | 2549 | 1420 | 2549 | 1420 9" g § 5
II. BR422: Presse-étoupe en PTFE / graphite pur; lIl. BR462: Soufflet gi_’ E %

03/ S75BRyG capet perfors (lustraion page 10). Valeurs K sl S5ieciRB AP ehiRche rEouaHgR 44398 B49°°  Fax: 03 20 89 19 79
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L~ Nomenclature
Figure PN 16 - 12.422 / 12.462 PN 16 - 22.422 / 22.462 N o 3ha0 ] Se2
Pos. Description Matériau et codification du matériau

1 Corps EN-JL1040, EN-GJL-250 ‘ EN-JS1049, EN-GJS-400-18U-LT ‘ GP240GH+N, 1.0619+N
2 Bague de siége * X20Cr13+QT, 1.4021+QT

3 Couvercle EN-JS1049, EN-GJS-400-18U-LT ‘GP24OGH+N, 1.0619+N
4 Douille de guidage X20Cr13+QT, 1.4021+QT  (trempé)

5 Joint plat* graphite pur avec ame en acier inoxydable, CrNi

6 Goujons filetés 25CrMo4, 1.7218

7 Ecrous hexagonaux C35E, 1.1181

8 Clapet * X20Cr13+QT, 1.4021+QT

9 Manchon de serrage* 56Si7, 1.5026

10 Tige * X20Cr13+QT, 1.4021+QT

12 Corps de presse-étoupe EN-JS1049, EN-GJS-400-18U-LT GP240GH+N, 1.0619+N
13 Douille de guidage X20Cr13+QT, 1.4021+QT  (trempé)

15 Rallonge de tige * X20Cr13+QT, 1.4021+QT

16 Manchon de serrage* X12CrNi17-7, 1.4310

17 Anneau de garniture * PTFE ou graphite pur

18 Anneau de garniture * PTFE ou graphite pur

19 Rondelle * X5CrNi18-10, 1.4301

20 Bride de presse-étoupe EN-JS1049, EN-GJS-400-18U-LT GP240GH+N, 1.0619+N
21 Goujons filetés 25CrMo4, 1.7218

22 Ecrous hexagonaux C35E, 1.1181

23 Raccord de bride EN-JS1049, EN-GJS-400-18U-LT

24 Vis six pans creux 8.8

25.1 Entretoise de soufflet EN-JS1049, EN-GJS-400-18U-LT GP240GH+N, 1.0619+N
25.2 Chapeau a traverse EN-JS1049, EN-GJS-400-18U-LT GP240GH+N, 1.0619+N
25.3 Ensemble tige/soufflet * X20Cr13+QT, 1.4021+QT / X6CrNiTi18-10, 1.4541

25.5 Douille de guidage X20Cr13+QT, 1.4021+QT  (trempé)

25.6 Joint plat* graphite pur avec ame en acier inoxydable, CrNi

25.7 Goujons filetés 25CrMo4, 1.7218

25.8 Ecrous hexagonaux C35E, 1.1181

25.9 Goupille cannelée d'ajustage 46S20+C, 1.0727+C

25.10 Anneau de garniture * graphite pur

25.12 Rondelle * X5CrNi18-10, 1.4301

25.13 Corps de presse-étoupe EN-JS1049, EN-GJS-400-18U-LT GP240GH+N, 1.0619+N
25.15 Bague de serrage* X20Cr13+QT, 1.4021+QT

25.16 Ecrou -raccord* X8CrNiS18-9, 1.4305

25.17 Boulonnage * X8CrNiS18-9, 1.4305

27 Joint plat* graphite pur avec ame en acier inoxydable, CrNi

28 Goujons filetés 25CrMo4, 1.7218

29 Ecrous hexagonaux C35E, 1.1181

* pieces de rechange

Lors de la commande, priére d'indiquer:

1. le numéro de figure
2. le diaméetre nominal (DN)

3. la pression nominale (PN)

4. le matériau du corps
5. le modele de clapet

Exemple:

6. valeur Kvs

7. la courbe caractéristique

8. 'étanchéité de la tige

9. le type d'actionneur

10. les éventuels versions spéciales et accessoires

Dimensions en mm

Poids en kg

Pressions en barg (surpression)
1bar2 10°Pa2 0,1 MPa

Figure 35.422; diamétre nominal DN 200; pression nominale PN 40; matériau du corps 1.0619+N; clapet parabolique; 3

] . e ;. Kvs en m°/h
Kvs 630; égal pourcentage; garniture d'étanchéité en PTFE; DP 34, fermeture par ressorts par manque d'air, 1Kvs2 085 Cy
plage de tpgagerdo faRgrt 2.0 - 4.0 bar. contact@lamoot-dari.fr Tel: 0320722032 Fax: 032
Edition 01/06 - Modifications réservées 8

891979



Distribué par Lamoot Dari http://www.lamoot-dari.fr

contact@lamoot-dari.fr STEVI® 422 / 462

Caractéristiques techniques / dimensions

Caractéristiques techniques des robinets

Type: Robinet de régulation de série Fig. 422-462 Guidage: :8:255: gz;%t;cé)!.:g %%2zgedgot%tzeet -
Diamétre nominal: DN 200-250 c
ourbe e 4 A
Zrictinlla: Au choix: égal pourcentage ou linéaire
Pression nominale: | PN 16, PN 25, PN 40 caracteristique: P ¢
Fig. 422 5 . .
« Chevrons d étanchéité en PTFE-10°C & +220°C | | TaPPortdereglage: |30 1
* Presse-étoupe en PTFE -10°C & +250°C ) ) :
Etanchéité de la tige: |* Presse-étoupe en graphite pur -10°C a +450°C | | gy i . fsne?éﬂ /D Tllleltzalxlj -13293i)eu ?Izegugtgsg\g
Fig. 462 classe de fuite
. ISg,]ouf(falet en acier inoxydable avec siege / clapet * métal / PTFE - classe de fuite IV
presse-étoupe de sécurité  -60°C & +450°C selon DIN EN 1349 ou IEC 60534
EN-JL1040 PN16  Fig. 12.422/12.462
EN-JS1049 PN16  Fig. 22.422 / 22.462 i i
Matériau du corps:  |1.0619+N PN25  Fig. 34.422 / 34.462 Fig. 422 Fig. 462
1.0619+N PN40  Fig. 35.422 / 35.462 * Eau de refroidissement * Réfrigérants
Autres matériaux et exécutions sur demande * Saumure de *Eaude
Standard: ) . refroidissement refroidissement
» Clapet parabolique & étanchéité métal/métal E?Stri?igadt?oﬂomames : Eau chauhde y : Eau chauhde o
Exécution spéciale au choix: possibles: au surchautiee au surchautiee
Clapet:  Clapet parabolique & étanchéité souple en PTFE * Vapeur * Fluide thermique
(et page 10) (Cr)T:aXi' t200°r?) 8 a étanchéité métal/métal e ) \({:apeur
* Clapet perforé a étanchéité métal/méta * Gaz
* Clapet parabolique a systeme d'équilibrage, a étan- - autres domaines d'utilisation sur demande -
chéité métal/métal, Etanchéité de l'obturateur équili-
bré: PTFE avec ressort en acier inox. (maxi. 200°C)

Autres caractéristiques techniques de I'actionneur: consulter la fiche technique de I'actionneur correspondant.

Tableau des caractéristiques pressions / températures Tenir compte de la réglementation technique.
selon DIN EN 1092-2 Température

Matériau PN -60°C 4 <-10°C* -10°C 2120°C 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C
EN-JL1040 |16 16 bar 14,4 bar | 12,8 bar | 11,2 bar | 9,6 bar

EN-JS1049 |16 sur demande 16 bar 15,5 bar | 14,7 bar | 13,9 bar | 12,8 bar | 11,2 bar

selon DIN EN 1092-1 Température

Matériau PN -60°C 4 <-10°C -10°C 4 50°C 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C
1.0619+N 25 18,7 bar 25 bar 23,3 bar | 21,7 bar | 19,4 bar | 17,8 bar | 16,1 bar | 15bar | 14,4 bar | 13,9 bar
. +
40 30 bar 40 bar 37,3 bar | 34,7 bar | 30,2 bar | 28,4 bar | 25,8 bar | 24 bar | 23,1 bar | 22,2 bar

Des valeurs intermédiaires des pressions de service maxi.admissibles ne doivent étre calculées par interpolation linéaire entre la valeur
de température immédiatement inférieure et supérieure.

* Robinet a téte allongée, vis et écrous en A4-70 (& températures en dessous -10°C)
Les robinets ARI en EN-JL1040 ne sont pas agréés pour une utilisation dans les installations selon TRD 110.
Il existe une autorisation de fabrication selon TRB 801 n’ 45 (EN-JL1040 n'est pas autorisé selon TRB 801 n° 45).

Dimensions des robinets

DN 200 250
L (mm) 600 730
H2 (mm) 283 350
Dimensions des brides Brides selon DIN EN 1092-1/ -2 (Alésages de bride/ tolérances d'épaisseur sel. DIN 2533/2544/2545)
DN 200 250
oD (mm) 340 405
PN 16 gK (mm) 295 355
nxJdi (mm) 12x22 12 x 26
oD (mm) 360 425
PN 25 oK (mm) 310 370
nxJdi (mm) 12x26 12x 30
oD (mm) 375 450
PN 40 gK (mm) 320 385
nxJdi (mm) 12x 30 12x 33
03/112009 contact@tamoot=dari.fr Tel: 0320722032 Fax: 0320891979
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Modéles

Etanchéités de tige

Soufflet métallique avec presse-étoupe de sécurité

Modeles de clapet

-
N

Clapet parabolique a étanchéité souple en PTFE avec guidage double

il AN

y ‘ o oy ‘ {
Clapet perforé. Clapet parabolique Clapet perforé
avec guidage de tige et de siege avec systéme d'équilibrage avec systéme d'équilibrage
»=p Sens d’écoulement pour gaz et vapeur afin — B=p Sens d'écoulement pour gaz et vapeur afin
de réduire le niveau sonore. (‘_ de réduire le niveau sonore.
wzzp> Sens d'écoulement pour liquides afin de |~ almhs e n AR R EE vz Sens d'écoulement pour les liquides afin
réduire les cavitations. Technique d’avenir. de réduire les cavitations.
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